ENGINEERING
TOMORROW

Installation Guide

Clean Installation
Best Practice

ENGLISH

Specifications to the Component Supplier

1. All pipes shall be cleaned inside with dry air to remove residues after production and capped on both
ends.

2. Optionally primed on outer surface (batch number shall still be visible).

3. Main components should be cleaned and dried inside after pressure test and delivered sealed and
slightly pressurized with inert gas.

4. Refrigerant should have a controlled water content following local recommendations or requirements
and not higher than below.

R717 HFC HCFC co,

<0.5% <60 ppm <30 ppm <15 ppm

Instructions to the Fitter

1. Disassemble the valve top and clean, lubricate (e.g. with refrigerant oil), protect sealing parts and
store in a clean/dry place.

. Use only pipes that are still capped and clean.

. Remove metal burrs after drilling and grinding, e.g. using air and/or a magnet.

. Cap any open pipe ends and don’t leave any tool cloths, cigarettes, tools etc. inside the pipes.

. Clean and lubricate valve housing sealing surfaces (e.g. with refrigerant oil) and protect openings
against rain and dust, e.g. with plastic.

U b wnN

Instructions to the Welder

1. Always use TIG / Argon welding as the root run, to avoid slag and debris entering the valve house.
2. Complete the welding process according to local legal requirements.

3. Inspect the inside around the welding and remove all debris.

Instructions to the Installer

1. Clean the pipes and valve houses with dry air (no water, no sandblasting).
2. Lubricate valve housing sealing surfaces (e.g. with refrigerant oil).

3. Follow the valve installation instructions.

4. Pressure test the system with dry air or inert gas (no water).

Instructions to the Supervisor ‘
1. Build up the system in sections. For example, have valve trains or valve stations pre-manufactured

before being shipped on site, or make it in a separate clean workshop on site, where welding and

cleaning procedures can be easily controlled. .
2. Evacuate the sections to verify that there is no water left in the system. lnstmctl on
3. Seal and pressurize finished sections slightly with inert gas.
4. Evacuate down to 5-10 mbar before charging refrigerant.
5. Run free and clean filters frequently for 24-48 hours.
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Nettoyage
Bonne pratique

Spécifications - Fournisseur de composants
1. Toutes les conduites doivent étre nettoyées a l'intérieur avec de l'air sec pour éliminer les résidus a la
suite de la production, et protégées par un bouchon aux deux extrémités.

2. La surface extérieure peut éventuellement étre protégée (pour autant que le numéro de lot reste
visible).

3. La surface intérieure des principaux composants doit étre nettoyée et séchée a la suite du test

de pression. Lensemble doit étre livré étanche et Iégerement pressurisé avec du gaz inerte.

4. Le réfrigérant doit afficher une teneur en eau contrélée, conforme aux recommandations/exigences
locales, sans dépasser les valeurs présentées au tableau ci-dessous.

R717 HFC HCFC o,
<0,5% <60 ppm <30 ppm <15 ppm

Consignes a destination du monteur

1. Démonter la partie supérieure de la vanne et nettoyer, lubrifier (p. ex., avec de I'huile frigorigene) et
protéger les pieces d’étanchéité avant de stocker 'ensemble dans un espace propre et sec.

2. Utiliser uniquement des tuyaux encore bouchés et propres.

3. Eliminer les bavures métalliques aprés les opérations de percage et de poncage,

p. ex., avec de l'air et/ou un aimant.

4. Reboucher les extrémités de conduites ouvertes restantes et retirer les éventuels

objets (chiffon, cigarette, outil, etc.) présents a l'intérieur.

5. Nettoyer et lubrifier les surfaces d'étanchéité du boitier de vanne (p. ex., avec de I'huile frigorigene)
et protéger les ouvertures de la pluie et de la poussiére (p. ex., avec des protections en plastique).

Consignes a destination du soudeur

1. Privilégier systématiquement le soudage a I'argon/TIG pour éviter toute infiltration de laitiers et de
débris dans le corps de vanne.

2. Effectuer la procédure de soudage dans le respect des exigences légales locales.

3. Inspecter les zones intérieures autour de la soudure et éliminer les débris.

Consignes a destination de l'installateur

1. Nettoyer les conduites et corps de vanne avec de l'air sec (ni eau ni sablage).

2. Lubrifier les surfaces d'étanchéité du boitier de vanne (p. ex., avec de I'huile frigorigéne).
3. Suivre les instructions d’installation de la vanne.

4. Effectuer le test de pression du systéme avec de l'air sec ou du gaz inerte (pas d’eau).

Consignes a destination du contréleur
1. Monter le systeme par sections. Par exemple, veiller a ce que les organes de commande/stations

de vanne soient préfabriqué(e)s avant leur expédition sur site ou réserver un atelier propre distinct sur le
site au sein duquel les procédures de soudage et de nettoyage peuvent étre facilement controlées.

2. Evacuer les sections pour vérifier I'absence d’eau dans le systéme.

3. Sceller et pressuriser les sections terminées en douceur
avec du gazinerte.

4, Evacuer jusqu’a 5-10 mbar avant le chargement du
réfrigérant.

5. Laisser fonctionner le systéme en continu et nettoyer les
filtres a intervalles réguliers pendant 24 a 48 heures.

AL

Instructions
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Limpieza de la instalaciéon
Buenas practicas

Especificaciones para el proveedor de componentes

1. El interior de todas las tuberias se debe limpiar con aire seco para eliminar los residuos después de la
produccién y se deben tapar ambos extremos.

2. Opcionalmente, pueden se puede imprimar la superficie exterior (debe quedar visible el nimero

de serie).

3. Elinterior de los componentes principales se debe limpiar y secar después de la prueba de presidony se
deben suministrar sellados y ligeramente presurizados con gas inerte.

4. El contenido de agua en el refrigerante se debe limitar de acuerdo con las recomendaciones o los
requisitos locales y no debe superar los limites siguientes.

R717 HFC HCFC o,
<0,5% <60 ppm <30 ppm <15 ppm

Instrucciones para el montador

1. Desmonte la parte superior de la véalvula y limpiela, lubriquela (por ejemplo, con aceite refrigerante),
proteja los elementos de sellado y manténgala en un lugar limpio y seco.

2. Utilice solamente tuberias que estén tapadas y limpias.

3. Elimine las rebabas metélicas después de perforar y rectificar, por ejemplo, con aire y/o un iman.

4. Tape cualquier extremo abierto de las tuberias y no deje ninglin pano para herramientas, cigarrillos,
herramientas, etc., dentro de las tuberias.

5. Limpie y lubrique las superficies de sellado del cuerpo de la valvula (por ejemplo, con aceite refrigerante)
y proteja las aberturas contra la lluvia y el polvo, por ejemplo, con pléstico.

Instrucciones para el soldador

1. Utilice siempre soldadura TIG/argdén como corddn de raiz para evitar la entrada de escoria y suciedad
en el cuerpo de la vélvula. %
2. Complete el proceso de soldadura de conformidad con los requisitos legales locales.
3. Inspeccione el interior en la zona de la soldadura y elimine toda la suciedad.

Instrucciones para el instalador

1. Limpie las tuberias y los cuerpos de las valvulas con aire seco (sin agua y sin chorro de arena).

2. Lubrique las superficies de sellado del cuerpo de la valvula (por ejemplo, con aceite refrigerante).
3. Siga las instrucciones de instalacion de la valvula.

4. Realice una prueba de presion del sistema con aire seco o gas inerte (sin agua).

Instrucciones para el supervisor ‘
1. Configure el sistema en secciones. Por ejemplo, realice el montaje previo de los sistemas de control

de valvulas o de las estaciones de valvulas antes de enviarlos a las instalaciones, o méntelos en un Instrucciones
taller aislado y limpio en sus instalaciones donde se pueda controlar facilmente los procesos de soldadura

y de limpieza.

2. Evacue las secciones para verificar que no quede agua en

el sistema.

3. Selle y presurice ligeramente las secciones acabadas con
gasinerte.

4., Evacue hasta 5-10 mbar antes de cargar el refrigerante.

5. Libere y limpie los filtros con frecuencia durante 24-48 horas.
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Instalacao limpa
Melhores praticas

Especificacdes para o fornecedor de componentes

1. Todos os tubos devem ser limpos internamente com ar seco para remover residuos apés a producgao
e tampados em ambas as extremidades.

2. Opcionalmente preparado na superficie externa (o numero do lote ainda deve estar visivel).

3. Os componentes principais devem ser limpos e secos no interior apds o teste de pressao e entregues
selados e levemente pressurizados com gas inerte.

4. O refrigerante deve ter um teor de agua controlado, seguindo as recomendagdes ou requisitos locais
e ndo superior ao abaixo.

R717 HFC HCFC co,
<0,5% <60 ppm <30 ppm <15 ppm

Instrugdes para o instalador

1. Desmonte o topo da vélvula e limpe, lubrifique (por exemplo, com dleo refrigerante), proteja as pegas
de vedacao e armazene em local limpo/seco.

2. Use apenas tubos que ainda estao protegidos e limpos.

3. Remova rebarbas de metal apds a perfuracdo e picagem, usando ar e/ou um ima, por exemplo.

4, Tampe as extremidades do tubo aberto e ndo deixe panos, cigarros, ferramentas, etc. dentro dos tubos.
5. Limpe e lubrifique as superficies de vedagdo do corpo da valvula (por exemplo, com éleo refrigerante a
ser usado no préprio sistema) e proteja as aberturas contra chuva e poeira, por exemplo, envolvendo

um plastico no local.

Instrucdes para o soldador

1. Sempre use soldagem TIG / Argénio como a principal, para evitar que restos e detritos entrem no
corpo da vélvula.

2. Complete o processo de soldagem de acordo com os requisitos legais locais.

3. Inspecione o interior em torno da soldagem e remova todos os detritos.

Instrugdes para o instalador

1. Limpe os tubos e corpo das valvulas com ar seco (sem dgua, sem jato de areia).

2. Lubrifique as superficies de vedagao do corpo da valvula (por exemplo, com éleo refrigerante).
3. Siga as instrucdes de instalacdo da valvula.

4. Faga o teste de pressao no sistema com ar seco ou gas inerte (sem agua).

Instrucdes para o supervisor
1. Monte o sistema em se¢oes. Por exemplo, confeccione conjuntos de valvulas com tubulagdes ou
estacoes de valvulas antes de serem enviados para o local, faga-o em uma oficina separada em local limpo,
onde os procedimentos de soldagem e limpeza podem ser facilmente controlados.

2. Evacue as secdes para verificar se ndo ha agua no sistema.

3. Sele e pressurize levemente as se¢des acabadas com gas inerte.

4, Evacue até 5-10 mbar antes de carregar o refrigerante.
5. Realize limpezas de filtros com frequéncia durante

24 a 48 horas ap6s colocar o sistema em operacao.

AL

Instrucao
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PyKoBOoACTBO NO MHCTaNNALUN
[lepenosblie MeToAb! TPy

Tpe6oBaHuA K Tpy6am 11 KOMMNOHEHTaM
1. Bce Tpy6bl fOMKHBI ObITb OUMLLEHBI BHYTPY, 3aMOJIHEHbI OCYLUEHHBIM BO3AYXOM WU MHEPTHBIM
ra3om U1 3aKpbITbl C ABYX CTOPOH 3aLUTHBIMW KONMaykaMu.

2. Mpy HeO6XOANMOCTU Hapy>KHaA MOBEPXHOCTb 3arpyHTOBaHa  (HOMep NapTum AOSKEH YnTaTbCA).
3. JInHenHble KOMMOHEHTbI AONIXHbI MOCTABAATLCA OUULLEHHBIMU 1 BbICYLLEHHBIMU BHYTPY Nocne
rMapaBANyYeCcKUX UCMbITaHWIA, 3aNONHEHHbIMW MHEPTHbLIM ra30M Nof He6ONbLIVM AaBEHNEM U
repMeTMYHO 3aKpPbITbIMU 3aLUUTHBIMU KOMTMAYKamu.

4. Cofilep»kaHvie BOibl B XJ1aflareHTe JOMKHO COOTBETCTBOBATh TPEOOBaHMAM 1 He O/KHO MPeBbIWAaTh
3HaYeHW, yKa3aHHbIX HMXe.

R717 roy rxoy co,
<0,5% < 60 ppm <30 ppm <15 ppm

WHcTpyKnumn pna cnecaps

1. CHMMUTE BEPXHIO0 YacCTb KflanaHa 1 NOMeCcTUTe ee B MONNITUIEHOBBIN NaKeT UM HaHeCUTe Ha
Hapy»HY0 MOBEPXHOCTb aHTUKOPPO3NOHHOE CPEACTBO (Hanpumep, XxonoaunbHoe macno unn BRANOROL).
3alWnTHbIe YNIOTHEHNA XPaHMTe B CYXOM U YACTOM MecTe.

2. Vicnonb3yiiTe unctbie TPyObl C 3aLMTHBIMM KOJTMAYyKamMm.

3. Ypanute meTanimyeckmne 3ayceHLbl Nocsie MeXaHNYeCcKon 06paboTKm, MCNoNb3yA creuranbHbIN
VNHCTPYMEHT.

4. 3aKpoliTe C ByX CTOPOH TPyOy 3aliMTHbIMM KpbilKamMu. He ocTaBnainTe B Tpy6ax BETOLb, CUrapeThl,
VNHCTPYMEHTbI 1 T. f.

5. OuncTrTe U CMaXKbTe KOPMYC KNanaHa (Hanpumep, XonoguibHbIM Mac/loM) 1 3aKPOITe NaTpyoKm
NNacTUKOBbLIMU 3arfyLlKamy BO n36exaHrie nonagaHua nbiiv 1 T. .

WHCcTpyKuun gna ceapynka 5
1. Wicnonb3yiiTe aproHoAyroByio CBapKy UK CBapKy BolbGPaMOM B Cpefie MHEPTHbIX ra3oB, YToobl
n3bexaTb NonajaHws LWiaka u Mycopa B KOpryc KnanaHa.

2. 3aBepLunTe NPOLIECC CBAPKM B COOTBETCTBIM C MECTHBIMN HOPMATUBHBLIMU TPEOGOBAHNAMN.

3. OCMOTpHTE CBAPOYUHDIV LLOB N3HYTPU 1 YAANUTe BECb MYCOp.

WHCTpYKUMM ANs MOHTaXKHUKa

1. OuncTuTe TPY6bI 1 KOPMYC KamnaHa Cyxrnm BO3ayXoMm (6e3 MCnosib30BaHVs BOAbl 1 NECKOCTPYNHOM
06paboTKN).

2. CMaxbTe yNioTHUTENbHbIE MOBEPXHOCTY KOpMyca KfanaHa (Hanprmep, XonoAuIbHbIM Macsiom).

3. MpoBoaNTe MOHTaXHble PabOoTbl COMMACcHO MHCTPYKLMUK MO YCTaHOBKe.

4. OnpeccyiiTe CNCTeMy CYX1M BO3AYXOM VSN MHEPTHbIM ra3om (6e3 BoAbl). -
WHCTpyKUUM ANs rnaBHOro MexaHuKa h
1. OcywwecTBnATE COOPKY CUCTEMBI MO CeKLMAM. Hanpumep, cobepuTe KnanaHbl UM apMaTypHble

y3/1bl 4O OTMPaBKM Ha M/OLWAAKY UM OCYLLEeCTBAANTE COOPKY B OTAENbHOIN YNCTON MaCTEPCKON, VI
rae npouefypbl CBAPKN M OYNCTKN MOXKHO JIErKO KOHTPOSIMPOBaTb. HCprKU.V'ﬂ
2. OTBaKyymMuMpyiiTe KnanaHHyto c6opKy, 4ToObl ybeanTbCA B OTCYTCTBUM BRaru.

3. MpoBearTe ONPECCOBKY KnanaHHON COOPKM MHEPTHBIM
rasom nop He6oNbWYIM AaBAEHUEM N TEPMETUYHO 3aKpOTE.
4. MNepep 3anpaBKo XnagareHTOM OTBakKyyMupymTe cuctemy
[0 paBneHua 5-10 mbap.

5. [Mocne 3anycka cncTtembl B TeyeHUn 24-48 yacos
peKkoMeHAyeTCA Kak MOXHO Yalle MeHATb GunbTpyioLme
BCTaBKM (4aCcTOTa 3aBUCUT OT 3arpA3HEHHOCTN CUCTEMBI).
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